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Laborator de cercetare si investigare 2 .
a arcului electric de sudare
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Colectivul catedrei de Robotica si Sudare din Universitatea ,,Dunarea de Jos” din Galati :
a dezvoltat un sistem performant de investigare a arcului electric prin filmare directd §i masurare sincrond a
parametrilor electrici ai regimului de sudare cu aplicabilitate In prima faza, la procedeul MIG 1n curent pulsant.
O metoda de investigare moderna o reprezinta filmarea ultrarapida a zonei arcului, asociatd cu masurarea sincrond a
parametrilor de regim implicati in proces: tensiunea arcului, intensitatea curentului, viteza de avans a sarmei
electrod si viteza de sudare.
Sistemul este format dintr-o camerd de filmare ultrarapida cu dinamica optica ridicatd cu senzor C-MOS- MV-D
1024-160 si un echipament de masurare sincrond a parametrilor regimului sudare. Softul integrat de comanda pentru
instrumentatie virtuald a fost realizat in LABVIEW si VISION DEVELOPMENT MODULE - IMAQ Vision,
pachete software ale firmei National Instruments.
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1 - Sursa sudare 6 - Sanie Vs 11 - Suport camera
2 - Cap de sudare 7 - Limiator cursa 12 - Cremaliera
3 - Conexiune TT 8 - Batiu 13 - Cupla suport camera
i 4 - Lampa cuart 9 - Obiectiv MACRO 14 - Suport prindere
k s e 5 - Metal de baza 10 - Camera ultrarapida 15 - Coloana reglabila
Laborator de cercetare Sistem de filmare. Elemente componente

Echipamentul de filmare are ca parti componente: sistemul de filtrare, sistemul optic MACRO, camera propriu-zisa,
placa de capturd - MEnable 3 si blocul de sincronizare
Subsistemul de masurd a marimilor analogice are In componentd sa urmadtoarele subansamble: traductoare de
productie LEM, placa de achizitie, blocul conector, cabluri de date, surse de alimentare exterioare, unitate centrala
de calcul fmpreuna cu accesoriile aferente, osciloscop Tektronix TDS2002, cu software inclus (calibrare date,
vizualizari grafice). Sursa de sudare existenta este de tip ESAB ARISTO (LUD 400). Aplicatii:
= Elaborarea de prezentari multimedia, In scop educational care prezintd fenomenele reale din arc si modificarile
care au loc la variatii ale parametrilor
regimului de sudare.
=  Studierea comportarii arcului, a
transferului masic si a baii de metal topit
in corelatie cu parametrii electrici si
geometria cordonului, in scopul validarii
unor noi tehnologii sau optimizarii
tehnologiilor existente.

Ciclu de transfer masic (1600cadre/sec)
= Realizarea unui model integrat sirma-arc-picatura-baie utilizat ulterior la simularea transferului picaturilor si a
baii metalice la sudarea MIG-MAG.
= Testarea si elaborarea unor materiale de adaos noi.
=  Testarea comportarii surselor de sudare, in special in regim dinamic.
=  Determinarea unor noi linii sinergice specifice sudarii unor materiale precum Ti, sau de Al .
= Dezvoltarea unor sisteme dotate cu vedere artificiald destinate monitorizarii sudarii robotizate.

=  Controlul calitatii in timp real a proceselor de sudare MIG-MAG.
Dezvoltiri recente
Pentru a putea avea o imagine completd asupra tabloului fenomenelor din arc, in sistem au fost integrate urmatoarele
componente: camera digitalda in infrarosu-IR- Thermacam A20M, pentru vizualizarea baii metalice si
determinarea temperaturii baii; sistem de masurare a temperaturii in arcul electric — SPIDER 8; utilizarea unui
sistem de iluminare cu laser-650nm, 40 mW, in vederea filmarii prin metoda ,,shadowgrafica”.
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