Rezumat

Inventia se referd la un cutit-pieptene pentru danturarea rotilor dintate
evolventice.

Cutitul-pieptene, conform inventiei, este format dintr-un ansamblu de cutite
profilate independente (4), montate intr-un corp (1), prevazut cu capace laterale (2
si 3). Cutitele profilate sunt pozitionate in raport cu peretele corpului prin adaosuri
de reglare (5) si fixate cu suruburile (6). Fiecare cutit este fixat in raport cu

suprafata frontala a corpului prin bridele (7) si suruburile (8).




Cutit-pieptene pentru danturare

Inventia se refera la un cutit-pieptene, cu dinti repozitionabili, pentru
prelucrarea prin rulare a rotilor dintate cilindrice, cu dantura exterioara.

Sunt cunoscute cutite-pieptene monobloc, cu unul sau mai multi dinti, cu
geometrie identica, ce materializeaza, in miscarea de aschiere, cremaliera
generatoare.

Mai sunt cunoscute cutite-pieptene pentru danturare cu dinti avand muchiile
de aschiere armate cu carburi metalice, in scopul maririi durabilitatii sculei.

Dezavantajele acestor scule pieptene pentru danturare constau in aceea ca
sunt scule destinate prelucrarii unei familii de roti dintate, de acelasi modul,
lucrand dupa o schema de aschiere care nu poate fi modificata, conducand la o
mare neuniformitate a marimii ariei aschiei detasate, in cadrul unui ciclu de rulare
cu repercusiuni directe asupra neuniformitatii fortei principale de aschiere la
mortezare.

Cutitul-pieptene, conform inventiei, inlatura dezavantajele de mai sus, prin
aceea ca in scopul imbunatatirii uniformitatii marimii fortei de aschiere si cresterii
durabilitatii sculei, dintii aschietori succesivi, realizati sub forma unor cutite simple
independente, sunt pozitionati, in raport cu dreapta de divizare a cremalierei
generatoare, permitand, astfel, modificarea schemei de agchiere, astfel ca unii
dinti realizeaza numai degrosarea golurilor succesive ale dintilor rotii prelucrate,
uniformiz&dnd marimea fortei principale de aschiere, in cadrul unui ciclu de rulare.
Cutitul-pieptene, conform inventiei, prezinta si alte avantaje precum:

- cutitele individuale pot fi montate in oricare pozitie pe corp, astfel cutitele
uzate, pot capata functii de degrosare;

- uzura unui cutit individual nu influenteaza precizia generarii flancului
evolventic;

- urmarindu-se o anumita reducere a marimii fortei de mortezare, poate fi
stabilit numarul minim de cutite individuale, in functie de numarul de dinti ai rotii
prelucrate;

- constructia asigura o utilizare rationala a otelului rapid din care se

realizeaza numai partea activa a sculei.



Se da in continuare un exemplu de realizare a inventiei in legatura cu figurile
1, 2, 3 si 4, care reprezinta:

- figura 1 — vedere 3D, explodata, a elementelor componente ale
cutitului-pieptene;

- figura 2 — vedere 3D, asamblata, a cutitului-pieptene;

- figura 3 — schema de pozitionare a dintilor succesivi ai cutitului-pieptene;

- figura 4 — legea de variatie a marimii fortei principale de agchiere in cadrul
unui ciclu de rulare.

Cutitul-pieptene, conform inventiei, se compune dintr-un corp (1), prevazut cu
doi pereti laterali, (2) si (3). Pe corpul (1) al cutitului-pieptene, sunt agezate nigte
cutite profilate independente (4) pozitionate in raport cu peretele corpului prin
adaosuri de reglare (5). Cutitele (4) si adaosurile (5) sunt strénse prin intermediul
suruburilor (6) in raport cu suprafata corpului cutitului-pieptene. Fiecare cutit este
fixat in raport cu suprafata frontala a corpului prin intermediul unei bride (7) si a
unui surub (8).

Numarul de cutite (4) se stabileste in functie de lungimea proiectata a
cutitului-pieptene in conformitate cu schema de pozitionare a dintilor succesivi,
figura 3.

in figura 2, se prezinta cutitul-pieptene asamblat, in care cutitele (4) sunt
stranse si pozitionate lateral de peretii (2) si (3), in conformitate cu schema de
pozitionare a dintilor, prezentata in figura 3.

In figura 4, este prezentata legea de variatie a marimii fortei de mortezare, in
cadrul unui ciclu de rulare, comparativ, pentru un cutit-pieptene monobloc si

cutitul-pieptene conform inventiei.



Revendicare

Cutit-pieptene pentru danturare caracterizat prin aceea ca, dintii agchietori
succesivi, realizati sub forma unor cutite profilate independente (4), montati intr-un
corp (1), sunt pozitionati diferit, in raport cu dreapta de divizare a cremalierei
generatoare, prin intermediul unor adaosuri de reglare (5), permitdnd modificarea
schemei de aschiere, astfel ca unii dinti, (c), (d), (e), (f), realizeaza numai
degrogarea golurilor succesive ale dintilor rotii prelucrate, uniformizand marimea

fortei principale de agchiere, in cadrul unui ciclu de rulare.
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